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1. Y32 Boji Kaynakli Konstriiksiyon Pargalari
1.1. Y32 Boji Sasisi
Ana imalat Malzemesi: $355J2 (EN 10025)

1.2. Besik Travers
Ana imalat Malzemesi: $355J2 (EN 10025)

1.3. Tespit Ayagi
Ana imalat Malzemesi: $355J2 (EN 10025)
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2. Asgari Isil islem Sartlari
Tekrar tavlama islemi asagidaki sekilde olmahdir.
No Tanim
1 | Finna koyma sicakhigi en fazia 200 °C
2 | Sicakhk artis hizi 150 °C/h
Gerilim giderme tavlama isleminin muhafazasi igin
3 500+20 °C
gerekli sicaklik
4 | Finnda Durma Siiresi Minimum 1 saat ve her Imm icin 1 dakika
5 | Soguma Hizi 150 °C/h
6 | Maksimum firindan cikartma sicakhg: 200 °C
7 | Sogutma kosullari Firinda kontrolli yavas sogutma

- Sicaklikiar kalibre edilmis bir pirometre ile dlciiliir. Kayitlar TUVASAS'a teslim edilecektir.

3. Kaynaklar

3.1. TS 6741 Kaynak Sonrasi Uygulanan Isil islem Metodlar




